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Once parcamizin kiitiik olarak boyutlarinin tanimlanmasi gerek-
mektedir. Bu islem icin;

Sol Taraftaki unsur agacindan Ozellikler (Properties) atindaki is parcasi
kutuk ayarlar (Stock setup) Kismina girilir
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Kutuk tanimlandiktan sonra parcamiz sekildeki gibi gorinecektir



Daha sonra takimlar icin bir sifir noktasi tanimlanmasi
gerekmektedir. Bu islem icin; Mastercam Xé Paletindeki ‘wiew
manager’ (Gorunus Yoneticisi) secilir

=
B | Garlnig_Bakig Yéneticisi M

Geometry i T wolt#

il | MASTERCAM USTTER
secilir ve — - MASTERCAM STTEN 1] |
¢ M&STERCAM N

pa rgan] n Helative MASTERCAM ARKA Set current view and origin

. . MASTERCAM ALTTAN
deliklerin - MASTERCAM SAR YANDAN
bulundus}u BOMEy... MASTERCAM SOL YAMDAN E

yuzey secilir

Check offzets Crijirn [goriniig koordinatlannda)
Create Fram Enable orgin
- w 0.0 .
Dzellikler
00
Aciklama _
[ Tligkili_B agimnh

b

v %] 2]




Ehsoupworks ff -2 - -5 - (K]]8 S - Temrin-1 (Desteki Bagjma Pabuc) *

[‘;;’) Search SolidWorks Help }; '] @ S @] 23

a LAY e F S =8 S E S B B :‘: Toolpath Transform RS E Create Boundary @ Stock Model B
3D Roughing  Finishing 5 | Feature-Based s} pis) Point/Cirde | p=n = Toolpath % : Machine <
"Wew HighSpe... Toolpaths Toolpaths | ?:;?';:;ss Toolpaths HighSpe... Toolpaths Toolpaths E Toolpath Trim Utilities @ Graphics Options ‘}K Draw Axes Simulation | Configuration
- - v = = - = o Manual Entry - = Toggle Multi-threading Manager <,
Features t i MastercamX6 @ o o
Sketch | Evaluate | DimXpert | Office Products | | QO ME@E F- b . B LB R

# Ternrin-1 (Destekli Baglam...

New View Geometry A

View name

) —
Named Mastercam
Views

Orientation Options A
About X |0.00deg 2]

aaa

About Y : 0.00deg

0

About Z 10.00deg

0B

origi

U

»

@
il
7
e
ﬁ,

[2] Select one or more sketch arcs and/or circular edges

21:43

TR & [mz % )
B OF il € 201



-

B Gorindg_Balg Yoneticisi

F.opyala

Relative...

Geometmy...

Check offsets

Create Fram

Isim

@M.-‘-‘-.STEFED‘-‘-.M USTTEM
MASTERCAM ON
MASTERCAM ARKA,
MASTERCAM ALTTAMN
MASTERCAM SAG YANDAN
MASTERCAKM SOLvAMNDAN

YENI GORONDS #1

T

Woff #

O zelikler
isOfsetitt -1
Ariklama

cLment view and arigin

Ehable origi

w BR()
Y 28 FREAR0

Z 250

[ Ilighili_Bagimh

WCS ve Takim sifirlar

esitlenir




Buraya kadar yapilanalar standart yapilmasi gereken islemlerdi
simdi Dril ToolPats (Delik Delme) tanimlama islemine gececegiz
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Ekranin sol tarafinda selection penceresi ¢ikacaktir. Musemizin
gostergesini parcamizida deliklerin dis cevresi secilir ve ok

basilir
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Bu pencere olusturulacak nc (CNC Programi) Dosyasina isim
vermemizi istemektedir
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Bundan sonra gelen pencerede Islemi tamamlamak icin
yapllacak ayarlamalar yer almaktadir.
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Bu kisimdan sag tiklanarak
takim secimi yapilmalidir
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Bu islemi yeni takim olusturarak yada kutuphaneden ureticiler

tarafindan tanimlanmis takimlardan birini secerek gerceklestiriz

Biz yeni takim olusturarak devam edecegiz
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Kesme hizi ve diger hizlar takimin lizerine sag tiklanip otomatik
olarak da hesaplatilabilir
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Daha Sonra Delme parametreleri tanimlamalari yapilir
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I e ¢ Cycle: Delme sekli.
. — e Drill/Cbore: Normal delik delme
= ¢ Peck Drill: Gagalama ile delme.
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Daha Sonra Kesme parametreleri tamimlamalan yapilir
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Bir Sonraki Adim Takim Baglama Parametreleridir
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Ok secilince takim yolu olusturulur
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Takim Yolu ile ilgili simulasyonu gormek icin canli
gosterim butonuna basilir
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Play tusuna basarak simulasyon gorulebilir
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